
Welkom 

Adrie Stoop 

1 



Inhoud presentatie 

AS 6800 protocol 6801 

 
1. Corrosie en kathodische bescherming 

2. Meetfouten 

3. Protocol 6801:  
 Meetwaarden  conclusies 
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Waarom kathodische bescherming 

Schade door corrosie 

 
1. Ontstaan van onveilige situaties, zoals instabiliteit of zelfs bezwijken van 

kadeconstructies of verzakkingen van leidingen. 

2. Functionaliteit kadeconstructie, leidingen (niet hun functie kunnen uitvoeren). 

3. Onveilige situaties voor mensen door gevaarlijke stoffen. 

4. Negatieve invloed op de economische levensduur van objecten  
(Totale schade 3,5% BNP = 17,5 Miljard Euro) 

5. Milieuproblemen. 

6. Productieverlies. 

7. Wegvloeien van opgeslagen chemische producten. 
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Corrosiesoorten 

1. Galvanische corrosie / Contactcorrosie 
2. Corrosie aan passiverende metalen 
3. Putvormige corrosie 
4. Spleetcorrosie 
5. Spanningscorrosie 
6. Corrosie onder deklagen 
7. Waterstof verbrossing 
8. Exfoliatie / Interkristallijne corrosie 
9. Sulfaatreducerende corrosie (MIC) 
10. Erosiecorrosie 
11. Vermoeiingscorrosie 
12. Zwerfstroom corrosie, DC of AC corrosie 
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Het corrosieproces 

Zuurstofcorrosie: 

 

6 H2O + 3 O2 + 12 e- → 12 OH-  

4 Fe → 4 Fe3+ + 12e-  

4 Fe3+ + 12 OH- → 2 Fe2O3 + 6 H2O  

 

Deze halfreacties leveren samen: 

 

4 Fe + 3 O2 → 2 Fe2O3  

Maar ook: 

 

2 Fe → 2 Fe2+ + 4 e-  

4 e- + O2 + 2 H2O → 4 OH-  

2 Fe2+ + 4 OH- → 2 Fe(OH)2  

 

Vervolgens: 

 

4 Fe(OH)2 + O2 → 2(Fe2O3.xH2O) + 2H2O 
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Corrosie is een scheikundige 
reactie waarbij de metalen worden 
aangetast en roestproducten 
vormen. 



Corrosie van ijzer 
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Corrosieproces 
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AS 6800 protocol 6801 



Illustratie werking KB 

 

 

 

Water / elektrolyt 

Corrosieproducten: 

Fe(OH)2  

Fe2O3 
H2O  H+ + OH- 

Stroom 

- - - - - - - -  

+ + + ++ 
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Coating 

Metaal 



Kathodisch maken 
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Polarisatie 
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Kathodische bescherming 

 Techniek waarmee, op plaatsen waar bijvoorbeeld de coating faalt, een 

veelal betrouwbare bescherming tegen corrosie kan worden verkregen. 

 Dit door het potentiaal van het metaal zover negatief te maken dat het in 
oplossing gaan van positieve metaalionen niet meer mogelijk is. 

 

 De stroom hiervoor nodig kan worden verkregen uit: 

 * Opofferingsanoden (galvanische anoden) 

 * Opgedrukte stroom (gelijkrichters) 

11 



Meten en meetapparatuur 
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Meten van de potentiaal 
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Potentiaalmetingen 
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Meten van de stroom 
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Stroom opdrukproef 
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Beoordeling 
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Meetcircuit 
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Afleiding formule meetfout 
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Meetfout 
ingangsweerstand multimeter 
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Rm Ω 10.000.000     5.000.000    2.000.000 1.000.000 500.000          

Rt Ω 10.034.333     5.034.333    2.034.333 1.034.333 534.333          

Etrue mV -1.000              -1.000          -1.000        -1.000        -1.000             

Vgemeten mV -997                  -993              -983            -967            -936                

Gemeten potentiaal bij verschillende ingangsweerstanden van de multimeter

(30 m² - tank 10 m³)



Meetfout 
ingangsweerstand multimeter 
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Rm Ω 10.000.000     5.000.000    2.000.000 1.000.000 100.000.000 

Rt Ω 10.200.000     5.200.000    2.200.000 1.200.000 100.200.000 

Etrue mV -1.000              -1.000          -1.000        -1.000        -1.000             

Vgemeten mV -980                  -962              -909            -833            -998                

Gemeten potentiaal bij verschillende ingangsweerstanden van de multimeter

(5 m²)



Meetfout 
Potentiaalval meetelektrode 
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Rel Ω 500                    1.000            2.000          5.000          10.000            

Vel mV 0,5                     1                    2                  5                  10                    

Potentiaal over een meetelektrode bij 1 µA



Meetfouten 
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• Lagere ingangsweerstand voltmeter   grotere fouten 

• Goede coating  grotere meetfouten 

• Korte leidingdelen  grotere meetfouten 

• Kleinere schaal ampèremeter  hogere weerstand en dus 
meer spanningsval over de meter 

• Controleer de meetelektrode, maak eventueel de grond nat 



Meetresultaten 
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Epoxy tank 30              m²

Potentialen -875 -880          -885 mV

Stroom 0,250        mA

Stroomdichtheid 8,3 µA/m²



Meetresultaten 
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Epoxy tank 30              m²

Potentialen -1075 -1.070      -1065 mV

Stroom 0,250        mA

Stroomdichtheid 8,3 µA/m²



Meetresultaten 
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Bitummen tank 30              m²

Potentialen -625 -620          -622 mV

Stroom 0,025        mA

Stroomdichtheid 0,8 µA/m²



Meetresultaten 
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Bitummen tank 30              m²

Potentialen -722 -735          -732 mV

Stroom 0,050        mA

Stroomdichtheid 1,7 µA/m²



Meetresultaten 
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Bitummen tank 30              m²

Potentialen -865 -870          -868 mV

Stroom 0,500        mA

Stroomdichtheid 16,7 µA/m²



Meetresultaten 
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Bitummen tank 30              m²

Potentialen -725 -727          -732 mV

Stroom 0,200        mA

Stroomdichtheid 6,7 µA/m²



VRAGEN ? 
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